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CHAUSSURE BI-MATIERE POUR PATINAGE DIT "AGRESSIVE" ET PATIN LA COWIPORTANT. 

_ La pr^sente invention concerne un patin & roues en li- 
gne, plus particulierement destine a la pratique d'un patina- 
ge dit " agressive at constltue par un chassis (5) 
comportant una partia inferieure longitudinala sur laquelle 
sont disposees les roues (6), qui est surmontee par una pla- , 
tine (4) destinee k la fixation d'une chaussure (2) fonmee par 
une tige (7), dontsa partie basse (7A) de recouvrement du 
pied d6finit une coqua monobloc (76) integrant une semelle 
externe (3) at sa prolongeant par une partie haute (20) en 
direction de la cheville d'un patineur, caract6rise en ce que 
la coque (7B) est r6alis6e ^ partir de deux mat6riaux diffe- 
rents dont Tun (a) relatlvement souple ek de nature a offrir 
des qualit^s de contort et d'enveloppement du pied dans 
certaines zones, et dont rautre (b) relativement rigide est de 
nature k constituer des renforts dans des zones diff^rentes 
des pr6c6dentes, plus particulierement expos6es Tusure 
par abrasion, n^cessitant des qualites de resistance m6ca- 
nique sup^rleure. 
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Chaussure bi -matier-e pour patinaae dit "aaressive" et oatin la 

comportant 

La presente invention concerne un patin k roulettes et 
noteunment a roues en ligne, plus particulierement destine h la 
pratique d'un patinage dit "agressive" , 

De mani^re connue, un tel patin est const itue ci la base d'un 
chassis comportant une partie inferieure longitudinale sur 
laquelle sont disposees les roues, qui est surmontee par une 
platine destines k la fixation d'une chaussure formee par une 
tige dont sa partie de recouvrement du pied definit une coque 
souvent inonobloc integrant une semelle externe et se prolongeant 
a sa partie haute en direction de la cheville d'un patineur. 

C'est a partir de cette conception classique, que sont 
agencees les chaussures destinees a ce type de patinage dit 
"agressive" . 

De tels agencements se sont averes n6cessaires pour une telle 
pratic[ue qui consiste a glisser non seulement par certaines 
parties du chassis mais egalement par certaines parties de la 
tige sur diff^rents supports tels que rambarde m^tallique, mur 
en b^ton, etc..., et qui use prematur^ment les chassis et les 
coques des chaussures car ces dernieres sont tres sol lici tees et 
s ' usent done tres rapidement . 

Afin de limiter cette usure, il est connu sur certains patins, 
de rapporter des protections metalliques ou en plastique 
renforc6, par vissage sur la coque. Une telle construction est 
connue par exemple par le DE 296 12 211. Ces protections 
metalliques ou plastiques presentent 1 ' inconvenient majeur de 
constituer des pieces rapport^es, occasionnant par consequent 
des couts de main-d' oeuvre supplementaires . 

De plus, les vis de fixation ou encore les rivets, dans 
certains cas, se d^teriorent avec I'usure et peuvent done 
s'arracher, ce qui provoque la perte de ces protections. 

Par ailleurs, ces renforts rapportes constituent par rapport a 
la coque une partie en surepaisseur , ce qui augmente les risques 
d'accrochage et qui diminue, du fait meme de la surepaisseur , 
les sensations et la precision, du patineur. 
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La presente invention a pour but de remedier a ces 
inconvenients et concerne, a cet effet, un patin a roues en 
ligne, plus particuli^rement destine A la pratique d'un patinage 
dit "agressive" , et constitue par un chassis comportant une 
5 partie inf^rieure longitudinale sur laquelle sont disposees les 
roues, qui est surmontee par une platine destin^e ^ la fixation 
d'une chaussure form6e par une tige, dent sa partie basse de 
recouvrement du pied d^finit une coque integrant une semelle 
externe, caracterise en ce que la coque est r^alis^e a partir de 

10 deux materiaux diff brents dont I'un relativement souple est de 
nature a offrir des qualites de confort et d ' enveloppement du 
pied dans certaines zones, et dont 1 * autre relativement rigide 
est de nature a constituer des renforts dans des zones 
differentes des prec^dentes, plus par ticulierement expos^es k 

15 I'usure par abrasion, et presente des qualites de resistance 
m^canique sup6rieure. 

La presente invention concerne egalement les c.aract6ristiques 
qui ressortiront au cours de la description qui va suivre et qui 
devront gtre considerees isolement ou selon toutes leurs 

20 combinaisons techniques possibles. Cette description, donnee a 
titre d'exemple non limitatif, fera mieux comprendre comment 
1' invention peut etre realisee, en reference aux dessins 
schematiques annexes sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue en perspective d'un patin ^ roues en 
25 ligne, cite a titre d'exemple, et d'une chaussure associee 

conforme ^ 1' invention, 

- la figure 2 est une vue de c6te d'une chaussure selon la 
figure 1, 

- la figure 3 est une vue laterale d'une chaussure et d'un 
30 patin selon un second mode de realisation de la chaussure, 

- la figure 4 est une vue de c6t6 de la chaussure selon la 
figure 1, 

- la figure 5 est une vue schematique de c6te d'une chaussure 
selon une variante de realisation, 

35 - la figure 6 est une vue schematique de cote d'une chaussure 

selon un mode de realisation derivant de la figure 5, 

- la figure 7 est une vue schematique de cote d'une chaussure 
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selon une variante de realisation, 

- la figure 8 est une vue schematique de c6t6 d'une chaussure 
selon une variante de realisation d^rivant de celle de la figure 
7 . 

5 Le pat in a roues en ligne 1 designe dans son ensemble, et 

represents a la figure 1, est plus particulierement destine a la 
pratique d'un patinage dit "agressive" . 

II est constituS par un chassis 5 comportant une partie 
inferieure longitudinale sur laquelle sent disposees les roues 

10 5, et cjui est surmontee par une platine 4 destinee a la fixation 
d'une chaussure 2. Cette chaussure 2 est formee par une tige 7, 
dont une partie basse 7A de recouvrement du pied definit une 
coque monobloc 7B qui integre une semelle externe 3 et est 
prolongee vers le haut en direction de la cheville d'un patineur 

15 par un collier 20 articule latSralement sur la coque 7B par des 
coces 19 - 

De maniere connue, la semelle 3 de la chaussure 2 est rendue 
solidaire de la platine superieure horizontale 4 par 
1 • intermediaire de moyens de fixation, tels que des vis 8 

20 traversant la platine 4 pour se visser dans les bords lateraux 
de la semelle 3 . 

La partie inferieure longitudinale du chassis 5, 
perpendiculaire a la platine superieure horizontale 4, est 
constitute par exemple par deux ailes laterales verticales 10, 

25 parall^les entre elles, et disposees de part et d* autre de I'axe 
longitudinal . 

Les ailes laterales 10 se prolongent respect ivement h leurs 
parties supSrieures par un retour perpendiculaire 11, chacun 
d'eux etant dirig6 vers I'exterieur et constituant un plan 
30 correspondant a la platine horizontale 4. 

Les ailes laterales verticales 10 definissent globalement avec 
la semelle 3 de la chaussure 2, un U renverse entre les branches 
duquel sont disposees une pluralite de roues 6, par exemple au 
nombre de quatre, par 1 • intermediaire d'axes d ' articulation 
35 transversaux 12 . 

Selon le concept de 1 'invention, la coque 7B est rSalisee a 
partir de deux materiaux differents dont I'un a relativement 
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souple est de nature a offrir des qualites de confort et 
d • enveloppement du pied dans certaines zones, et dont 1* autre b 
relativeraent rigide est de nature a constituer des renforts dans 
des zones differentes des precedentes, plus particulierement 
exposees a I'usure par abrasion, et pr^sente des qualites de 
resistance mecanique superieure. De preference, la resistance 
mecanique sera sup6rieure aussi bien en ce qui concerne la 
resistance h 1' abrasion que la resistance aux chocs, de fagon a 
resister a I'usure aussi bien par frottement que par chocs lors 
des chutes. c 

Les zones souples et les zones renforc6es relativement rigides 
de la coque 7B sont realisees a partir de- deux mat^riaux 
differents a, b, mis en application par surmoulage ou bi- 
injection assurant leur liaison intime et integree pour 
I'obtention d'une coque 7B bi-matiere, monobloc, et d'epaisseur 
constante s ' af f ranchissant de tout autre element de renfort a 
rapporter . 

Selon 1 ' example de realisation des figures 1 et 2 , les zones 
bi-mati^re ^, b, de la coque 7B sont obtenues simul tankmen t au 
cours d'une operation de surmoulage ou de bi-injection, d'une 
part, de sa semelle 3 dans son integralite a partir d'un 
materiau renforce b relativement rigide, resistant a 1* abrasion, 
et d' autre part, de sa partie 7A de recouvrement du pied se 
prolongeant vers la cheville du patineur pour constituer la tige 
7 a partir d*un materiau ^ plus souple. , . 

Selon une variante du mode de realisation precedent montre aux 
figures 3 et 4 , la semelle renforcee 3 de la coque 7B comporte 
deux extensions laterales 13 sensiblement m^dianes la 
prolongeant, r6alis6es dans le meme materiau rigide et se 
substituant a deux zones correspondantes souples a de la partie 
7A de recouvrement du pied et s'etendant en -direction de la 
cheville du patineur>^ ? 

On pourrait egalement imaginer une variante (non representee) 
consistant k reirqplacer les extensions laterales 13 de la semelle 
3 par une extension peripherique laterale realis6e dans le m§me 
materiau b se substituant a une zone peripherique correspondante 
souple a de la partie 7A de recouvrement du pied. 
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Que ce soit dans le cas de 1' extension laterale 13 ou d'une 
extension periph6rique qui vient d'etre evoqu6e, leur hauteur 
est sensiblement de 10 mm. 

Selon un autre mode de realisation montre a la figure 5, les 
zones bi-matiere a., b, de la coque 7B sont obtenues 
simultanement au cours d'une m§me operation de surmoulage ou de 
bi-injection. d'une part de deux parties d'extremite de la 
semelle 3 formant pointe 14 et talon 15, a partir d'un materiau 
relativement rigide b resistant a 1* abrasion, et d' autre part 
d'une partie centrale 16 de ladite semelle 3 situ6e entre ces 
deux parties d'extremite 14, 15, realisee a partir d'un materiau 
plus souple a identique a celui constituant la partie 7A de 
recouvrement du pied. 

Selpn une autre forme de ce mode de realisation de la figure 
5, represente a la figure 6, la pointe 14 et le talon 15 formant 
deux parties d'extr6mit6 de la semelle 3 sont realises a partir 
d'un materiau relativement rigide et comportent des extensions 
laterales 17, 18 realisees dans le meme materiau b se 
substituant a deux zones correspondantes souples a de la partie 
7 A de recouvrement du pied. 

Toujours selon 1 ' exemple de la figure 6, les extensions 
laterales 18, 17 de la pointe 14 et du talon 15 de la semelle 3 
en materiau relativement rigide b se rejoignent respect ivement 
sur le dessus et a I'arriere de la partie 7A de recouvrement du 
pied, pour former, d'une part, un embout, etd' autre part, une 
talonnette renforces, se substituant a deux zones 
correspondantes souples ^ de la partie 7A de recouvrement, 

Selon un mode de realisation different du precedent montr6 a 
,1a figure 7, les zones bi-matifere a, fe, de la coque 7B sont 
obtenues simultanement au cours d'une mSme operation de 
surmoulage ou de bi-injection, d'une part, d'une partie centrale 
19 de la semelle 3 ^ partir d'un materiau relativement rigide 
resistant a 1 'abrasion, et d'autre part, des parties d'extremite 
de cette meme semelle 3 et de la partie 7A de recouvrement du 
pied se prolongeant vers la cheville du patineur pour constituer 
la tige, ^ partir d'un materiau plus souple a. 

Selon une variante du mode de realisation de la figure 7, 
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representee a la figure 8, la partie centrale renforcee 19 de la 
semelle 3 comporte deux extensions laterales 20 sensiblement 
m^dianes egalement, la prolongeant, r^alisees dans le meme 
mat§riau rigide et se substituant a deux zones correspondantes 
5 souples a de la partie 7A de recouvrement du pied et s * etendant 
en direction de la cheville du patineur, 

Pref erentiellement et selon tous les modes de realisation qui 
viennent d'etre decrits, le materiau relativement rigide b, 
resistant a I'abrasion, est de la meme famille de composants que 
10 celle du materiau relativement souple a auquel a ete ajout^e une 
charge, de mani^re a garantir une bonne liaison des materiaux 
entre eux . 

C'est ainsi que le materiau relativement souple a pourra etre 
un polyurethane et le materiau relativement rigide b, un 
15 polyurethane charg6. 

La charge pourra consister en une ad j one t ion de c6ramique, 
fibres de carbone, fibres c^ramides, 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, le materiau 
relativement rigide b destine aux parties renforcees de la coque 
20 7B est choisi de fagon a conserver un certain coefficient de 
frottement, de maniere a autoriser un controle lors de 
1* execution d'une figure s'effectuant par glissement sur un 
Element fixe prevu k cet usage. 

A titre d'exemple concret de realisation, le materiau 
25 relativement souple ^ peut Stre constitue par un polyurethane de 
180 a 350 MPa, et le materiau relativement xigide b par un 
elasthane charge de fibres . 

Avantageusement , le materiau relativement souple ^ et le 
materiau relativement rigide constituant la cpque {7B) sont de 
30 couleurs differentes, de maniere a creer des effets esthetiques. 

Bien entendu, la presente invention n • est /pas limit^e aux 
exemples de realisation decrits ci-dessus k titre d'exemples non 
limitatifs mais en englobe tous les modes de realisation 
similaires ou equivalents. 
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REVENDICATIONS 

1. Patin a roues en ligne, plus particuli^rement destine a la 
pratique d'un patinage dit "agressive", et constitu6 par un 

5 chassis (5) comportant une partie inf^rieure longitudinale sur 
laquelle sont disposees les roues (6), qui est surmontee par une 
platine (4) destinee ^ la fixation d'une chaussure (2) formee 
par une tige (7), dont sa partie basse (7A) de recouvrement du 
pied definit une coque inonobloc (7B) integrant une semelle 

10 externe (3), caracterise en ce que la coque (7B) est realisee a 
partir de deux materiaux differents dont I'un (a) relativeinent 
souple est de nature a offrir des qualites de confort et 
d ' enveloppement du pied dans certaines zones ^ et dont 1 'autre 
(b) relativement rigide est de nature a constituer des renforts 

15 dans des zones differentes des precedentes, plus 
particulierement expos^es ^ I'usure par abrasion, et pr^sente 
des qualit6s de resistance m^canique superieure, 

2. Patin selon la revendication 1, caracteris6 en ce que les 
zones souples et les zones renforcees relativement rigides de la 

20 coque (7B) sont realisees a partir de deux materiaux differents 
iSi, fc.) mis en application par surmoulage ou bi-injection 
assurant leur liaison intime et integr6s pour I'obtention d'une 
coque (7B) bi-mati^re, monobloc, et d'epaisseur constante 
s • af f ranchissant de tout autre element de renfort a rapporter. 

25 3. Patin selon la revendication 2, caracteris^ en ce que les 
zones bi-mati^re de la coque {7B) sont obtenues par surmoulage 
ou bi-injection, d'une part de sa semelle (3) dans son 
integrality a partir d'un materiau renforc6 (b) relativement 
rigide, resistant h 1 'abrasion, et d'autre part de sa partie 

30 (7A) de recouvrement du pied pour constituer la tige (7) k 
partir d'un materiau (^) plus souple. 

4. Patin selon ld\ revendication 3, caracterise en ce que la 
semelle renforc6e (3) de la coque (7B) comporte deux extensions 
laterales (13) sensiblement medianes la prolongeant, realisees 

35 dans le meme materiau rigide (b) et se substituant a deux zones 
correspondantes souples (a,) de la partie (7A) de recouvrement du 
pied . 
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5- Patin selon la revendication 3, caracterise en ce que la 
semelle renforcee (3) de la coque (7B) comporte une extension 
p6ripherique lat^rale r^alisee dans le meme materiau (b) se 
substituant a une zone peripherique correspondante souple (a) de 
5 la partie (7A) de recouvrement du pied. 

6. Patin selon la revendication 2, caracterise en ce que les 
zones bi-matiere (a, b) de la coque (7B) sont obtenues par 
surmoulage ou bi-in jection, d'une part, de deux parties 
d'extremite de la semelle (3) formant pointe (14) et talon (15), 

10 a partir d*un materiau relativement rigide (b) resistant a 
I'abrasion, et d*autre part, d'une partie centrale (16) de 
ladite semelle (3) situee entre ces deux parties d*extr6mit6 
(14, 15), realisee a partir d ' un materiau plus souple (a.) 
identique a celui constituant la partie (7A) de recouvrement du 

15 pied. 

7 . Patin selon la revendication 6, caracterise en ce que la 
pointe (14) et le talon (15) formant deiix parties d'extr6mit6 de 
la semelle (3) sont realises k partir d'un materiau relativement 
rigide (b) et comportent des extensions laterales (17, 18) 
20 realis6es dans le m§me materiau (b) se substituant a deux zones 
correspondantes souples (a) de la partie (7A) de recouvrement du 
pied. 

8. Patin selon la revendication 7, caracterise en ce que les 
extensions laterales (18, 17) de la pointe (14) et du talon (15) 

25 de la semelle (3) en materiau relativement rigide (b) se 
rejoignent respectivement sur le dessus et a I'arriere de la 
partie (7A) de recouvrement du pied, pour former d'une part un 
embout et d* autre part une talonnette renforces,: se substituant 
k deux zones correspondantes souples (^) de la part,ie (7A) de 

30 recouvrement. 

9. Patin selon la revendication 2, caracterise en ce que les 
zones bi-matiere \^(a, b) de la coque (7B) sont obtenues 
simultan^ment au cours d'une mdme operation de surmoulage ou de 
bi-inj action, d'une part d'une partie centrale (19) de la 

35 semelle (3) a partir d*un materiau relativement rigide (b) 
resistant a 1 'abrasion, et d'autre part des parties d'extremite 
de cette m§me semelle (3) et de la partie (7A) de recouvrement 
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du pied se prolongeant vers la cheville du patineur pour 
constituer la tige, a partir d'un materiau plus souple (^) . 

10. Patin selon la revendication 9, caracterise en ce que la 
partie centrale renforcee (19) de la semelle (3) comporte deux 
extensions laterales (20) sensiblement m^dianes egalement, la 
prolongeant, realisees dans le m§me materiau rigide (b) et se 
substituant a deux zones correspondantes souples (a) de la 
partie (7A) de recouvrement du pied. 

11. Patin selon I'une des revendications 1 a 10, caracterise 
en ce que le materiau relativement rigide (b) , resistant ci 
1 'abrasion, est de la meme famille de composants que celle du 
materiau relativement souple (a) auquel a ete ajoutee une 
charge, de maniere k garantir une bonne liaison des materiaux 
entre eux. 

12. Patin selon la revendication 11, caracterise en ce que le 
materiau relativement souple (a) est un polyur6thanne et le 
materiau relativement rigide (fe) , un polyurethanne charge . 

13. Patin selon la revendication 11, caracteris6 en ce que le 
materiau relativement rigide (b) destine aux parties renforcees 
de la coque (7B) presente un certain coefficient de frottement, 
de maniere a autoriser un contr61e lors de 1' execution d'une 
figure s'effectuant par glissement sur un Element fixe prevu a 
cet usage . 

14. Patin selon la revendication 11, caracterise en ce que le 
materiau relativement souple (a) est un polyur6thauane de 180 a 
3 50 MPa, et le materiau relativement rigide (h) est un 61asthane 
charge de fibres. 

15. Patin selon I'une des revendications 1 a 14, caract6rise 
en ce que le materiau relativement souple (a.) et le materiau 
relativement rigide (fe.) constituant la coque (7B) sont de 
couleurs diff^rentes, de maniere a cr^er des effets esth6tiques. 
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